
 

 

 دلتا HMI ماکرونویسی در از طریق ها  slave  هایدیتاتبادل عنوان : 

 

 مقدمه : 

 

دیتای آن   و یا بخوانید   PLCچند دستگاه مختلف را از طریق مدباس در دیتای   در بعضی مواقع نیاز است 

برای   Masterهم در این شبکه به عنوان   HMIو مدباس تغییر دهید و از طرفی    PLCها را توسط 

PLC  پورت  دراین شرایط  ,داریدRS485  متصل به آن   های پی ال سی برای دستگاهMaster   شده و

 . که این موضوع باعث عدم برقراری ارتباط می شود .  می شود  HMI ,   Slave برای  

 معمولا از سه روش استفاده می شود :  در این حالت 

و دستگاه دیگر از طریق    PLC  باشد و RS232از طریق پورت   HMIو   PLCارتباط  .1

RS485   

یک    و) یک پورت برای ارتباط با سایر دستگاه ها   RS485با دو پورت   PLCاستفاده از  .2

 (  HMI  پورت برای ارتباط با 

3. PLC به صورت   ,  و سایر دستگاه هاSlave   بهHMI  از  متصل شود و دیتاهای دستگاه ها

   Sهای سری  PLCمنتقل شود .این روش در  PLCطریق ماکرو نویسی به 

بسیار   ,است  RS485که دارای یک پورت (  DVP-20SX2و   DVP-14SS2) مانند   

را با   PLCو   DTC1000یک دستگاه  پرکاربرد و قابل اطمینان است . در این فایل آموزشی 

HMI   شبکه نموده و دیتایDTC1000  را از طریق ماکرو بهPLC  . منتقل نمودیم 

 مه با شرح یک مثال به توضیح بیشتر پرداخته خواهد شد. ادر اد            

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 :فهرست
 3 ....................................................................................................................................... :  مثال 

 PLC  : ................................................................................................ 4 در Station Number  رییتغ

 DTC1000   : ........................................................................................ 5 در Station Number  رییتغ

 HMI   : .............................................................................................................. 6 در ی سینو ماکرو 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 مثال :  
به   طریق شبکه مدباس ، از  PLC-DVP20SX2و یک عدد  DTC1000در این مثال یک ماژول دما 

COM2  ،HMI . در برنامه   متصل شده استDOPsoft    تنظیمات به صورت نشان داده شده در شکل

 زیر خواهد بود :  

 

 

 

 Stationمی باشد و   E,1,9600,7به صورت  DTC1000و   PLCتنظیمات پیش فرض شبکه در 

number  شماره   در یک شبکه  ,هر دو یک می باشد Station Number  ها نباید مشابه باشد.  دستگاه

   را تغییر دهید .  DTC1000یا  Station Number  ،PLCبنابراین باید 

 

 



 

 

 

 :  PLCدر   Station Numberتغییر  

  D1121در رجیستر  Station Numberبا نوشتن  و یا   Communication Settingاز طریق پنجره 

 تغییر دهید .   PLCرا در  Station Numberمی توانید  

Option >> Communication Setting 

 

 

 

 



 

 

 

 :  DTC1000در   Station Numberتغییر  

برقرار باشد از طریق روش نشان داده   DTCOMو برنامه  PCبا  DTC1000در صورتی که ارتباط بین  

 تغییر دهید .  DTC1000را در  Station Numberشده در شکل زیر می توانید 

 

 

را تغییر   Stationنیز می توان شماره  HMIدر   Numeric inputو   H1071و یا از طریق آدرس  

 :داد 

 

 

 

 

 
 

 



 

 

 :  HMIماکرو نویسی در 

 

  HMIبر قرار شد برای انتقال دیتا از طریق  HMIو   DTC1000و   PLCبعد از آن که ارتباط بین 

آدرس رجیستری   Background MACROیا   Clock MACROباید با ماکرو نویسی در محیط  

که دیتا از آن منتقل می شود و آدرس رجیستر مقصد را تعیین کنید . برای انتقال دیتا از دستورات  

Data Transfer  در محیط ماکرو استفاده کنید  . 

Option >> Background MACRO 

 

 

 

  در   D11و  D10ستر های  یرجبه SV و دمای  PVدمای  MOVدر این مثال با استفاده از دستور  

PLC  شده است . منتقل 
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  H1001و    H1000در آنها  قرار می گیرند به ترتیب  SVو    PV که مقدار  هایی آدرس مدباس رجیستر

 می باشند . 

VAR1 رجیستر مقصد که دیتا در آن قرار خواهد گرفت.:     

VAR2 قل خواهد شد. : رجیستر مبدا که دیتا از آن منت     



 

 

 

 

برای   Numeric Entryو از یک    PVبرای نمایش  Numeric Displayدر این پروژه از یک المان 

استفاده شده   D11و    D10برای نمایش مقادیر    Numeric Displayو دو المان   SVدریافت مقدار 

   است .

 

که دمای فعلی    H1000رجیستر    MOVبا استفاده از دستور  

و    PLCدر    D10را نمایش می دهد، به رجیستر    PVیا همان  

 در آن نوشته می شود به    SVکه دمای    H1001رجیستر  

D11 . منتقل می شود   



 

 

 

 برای نمایش صحیح دما باید نوع سنسور را مشخص کنید . 

 

 

 

 

   تامین کنترل مهندسی   فنی و شرکت  

 

 تماس با ما : 

 : تلفن  

09123338105 

 آدرس سایت : 

.comtamincontrolhttp://www. 
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